MOL Acticut ME 20 w

rezno ulje

MOL Acticut ME 20 je ulje visokih performansi, bez hlora, za se€enje, razvijeno za visoko-brzinsku i
visoko-produktivnu masinsku obradu karbonskih Celika i teSkih legura &elika. Ovo je visoko rafinisano mineralno ulje
koje sadrzi aditive koji poboljSavaju podmazivanije, spre€avaju habanje, omogucuju otpornost na pritisak,
spre€avaju koroziju i smanjuju formiranje magle od ulja. Formira grani¢ni podmazujuéi sloj ¢ak i pri niskim brzinama
secenja i visokoj snazi masinske obrade, $to u znatnoj meri smanjuje trenje izmedu alata i obradivanog predmeta,
kao i izmedu iseCenog otvora i alata, omogucéavajuci duZe trajanje alata i odli€an povrsinski kvalitet. Ovo ulje
poseduje dobru sposobnost vlaZenja i ispiranja, $to je korisno za uklanjanje opiljaka sa radne povrsine. Zbog
blagog mirisa, omogucuje bolje radne uslove u odnosu na ulja za aktivho secenja sa sli¢nim performansama. Ne
sadrzi PCB, PCT, teSke metale niti jedinjenja barijuma.

Sve operacije maSinske obrade visoke produktivnosti, sa formiranje

opiljaka, gde veliki poprecni presek opiljka (dubina se€enja i uvladenje)
M rezultira visokim silama secenja

Tehnologije se€enja razli¢itog tipa i nivoa (okretanje, glodanje, busenije,
navojna masinska obrada, procesi nazubljivanja itd.)

Procesi na automatskim strugovima ili jedinicama sa jednom ili viSe
osovina

Legure Celika koje su teSke za seCenje
Celici otporni na kiseline i nerdajuci &elici
Celi¢ni materijali za automatsku laku masinsku obradu

Ograni¢ena primenjivost za masinsku obradu Zutih metala usled
sadrzaja aktivnog sumpora

Odliéno podmazivanje Efektivho smanjenje trenja i habanja, $to omogucuje duZe trajanje
ostrica alata

NiZi specifi¢ni troSkovi za alat

Secenje bez oblaganja ivice

Manje generisanja toplote usled trenja i bolje uklanjanje opiljaka
Visa produktivnost, $to dovodi do nizih proizvodnih troSkova

Efektivna svojstva pranja i Odli¢an kvalitet masinski obradene povrsine

ispiranja

Odli¢na privremena zastita od Efektivna privremena zastita obradivanih predmeta od korozija, §to
korozije omogucuje smanjenje troSkova povrsinske obrade

Niska tendencija ka penuSanju Formira kontinualni podmazujuci film, obezbedujuéi balansirani

rashladni efekat i podmazivanje
Odli¢an kvalitet povrSine i visoka preciznost izrade

Niska tendencija ka formiranje Bezbednije i komfornije radno okruzenje
rose (magle)

Blagi miris Komfornije radno okruZenje
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MOL Acticut ME 20

rezno ulje

\ EMAG
\ ISO 6743-7: L-MHF

Karakteristike Tipi€ne vrednosti
Vizuelno sargasbarna, tiszta
Gustina na 15°C [g/cm3] 0,886

Kinematska viskoznost na 40°C [mm2/s] 23

MSZ 1SO 3016:1999 [°C] -12

MSZ EN ISO 2592:2002 [°C] 200

Tipi€ne vrednosti iz tablice ne zamenjuju specifikaciju proizvoda.

Cuvati u originalnim kontejnerima, na suvom, dobro provetrenom prostoru. Drzati dalje od direktnog plamena i
drugih izvora paljenja. Zastititi od direktne sunceve svetlosti.

Tokom transporta, skladidtenja i kori§¢enja proizvoda pridrZzavati se bezbednosnih instrukcija i regulativa vezanih za
zastitu zivotne sredine koje se odnose na proizvode na bazi mineralnim ulja.

Z adruge detalje procitati bezbednosni list proizvoda.

Rok upotrebe u propisanim skladiSnim uslovima: 12 meseci

Preporu¢ena temperatura skladidtenja: max. 40°C
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